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) Verfahren zur Semifinish- oder Finishbearbeitung von Oberflachen rotationssymmetrischer Abschnitte von 
Werkstucken aus hartem oder gehartetem Werkstoff und Drehwerkzeug zur Durchfuhrung des Verfahrens 

) Verfahren zur Semifinish- oder Finishbearbeitung von 
Oberflachen rotationssymmetrischer Abschnitte von 
Werkstucken aus hartem oder gehartetem Werkstoff mit- 
tels Hartdrehen, dadurch gekennzeichnet, daft das Hart- 
drehen mit mindestens einem Werkzeug, dessen 
Schneidkante eine derzu erzeugenden Geometrie der je- 
weiligen Bearbeitungsflache des Werkstucks angepafSte 
Form aufweist und aus einem hochharten Schneidstoff 
besteht und die Bearbeitung mit eiriem Vorschub des 
Werkzeuges in Richtung auf die jeweilige Bearbeitungs- 
flache des Werkstucks erfolgt. 
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